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<^ Dichtung 

@ Der gasabdichtende Dichtungsbereich von Zylinderkopf- 
dichtungen fur Verbrennungsmotoran hat in radialer Rich- 
tung im allgemeinen eine planparalfele Form. Zur Verbesse- 
rung der Abdichteigenschaften dieses Bereiches und um die 
Aufheizung dieses DIchtungsberelches durcii die Brenngase 
mogllchst niedrig zu haiten, wird vorgesciilagen, diesen 
Dicfitungsbereich bereits in der Fertigung konisch nach 
innen zu dffnen. Die Konizitat ist so groS zu wahlen, daiS Im 
eingebauten Zustand die Dichtung bereits unmitteibar am 
abzudlchtenden Brennraum unter der fur die Abdichtung 
notwendigen Dlchtpressung an den abzudichtenden Flachen 
aniiegt. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingerelchten Unteriagen entnommen 
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Beschreibung 

Dichtungen, insbesondere Zylinderkopfdichtungen 
fQr Verbrennungsmotoren und Kompressoren, haben 
die Aufgabc, den Dichtspalt zwischen den beiden abzu- 5 
dichtenden Fiachen, der im verspannten Zustand nicht 
plan und nicht von konstanter Dicke ist, auszufiiilea Die 
abzudichtenden Flachen verwerfen sich bei so kompli- 
zierten Bauteilen wie Zylinderkopf und Zylinderblock 
fiber den Umfang einer abdichtenden Linie ganz unter- 10 
schiedlich. Demcntsprechend bestehen Dichtungen ent- 
weder aus einem verformbaren Werkstoff oder sie wur- 
den bereits mit einer vorgefertigten Dickenverteilung 
auf ihren Einsatzzweck vorbereitet 

Dec gasabdichtende Bereich rund urn die Brennraum- 15 
dffnung wLrd Ubiicherweise durch eine Einfassung gebil- 
det Dicser Bereich wird ftir die Obertragung graBerer 
Pressungen ausgelegt Die radiale Breite dieser Brenn- 
raumabdichtungen betrigt meistens zwischen 3 und 
4 mm. Oblicherweise wird dieser Bereich in radialer 20 
Richtung plan ausgefiihrt 

Die Erfahrung mit solchen Dichtungen zeigt nun, daB 
man hSufig an gelaufenen und demontierten Dichtun- 
gen feststellen kann, daB der innere Bereich dieses gas- 
abdichtenden Ringes nicht zur Abdichtung beigetragen 25 
hat. Dies erkennt man vor alien Dmgen auch an der 
Verkokung von aufgebrachten Kunststoffschichten im 
inneren Bereich dieser Gasabdichtung. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, durch ge- 
eignete MaBnahmen die Abdichtfunktion dieses Berei- 30 
ches so zu verbessem, daB die Abdichtung bereits im 
inneren Teil dieser Gasabdichtung mOglichst nahe dem 
abzudichtenden Brennraum erfolgt 

Das hat gleichzeitig den Vortetl, daB der Warmeab- 
tluB von der Dichtung auf dem radial kurzesten Wege 35 
2u den Bauteilen Zylinderkopf und Zylinderblock er- 
folgt, so dafi es nicht zum Oberhitzen der abdichtenden 
Oberfl&chenbezQge kommen kann. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB die 
abzudichtenden FlSlchen von Kopf und Block infolge 40 
von Verforraungen und Durchbiegungen sich zum 
Brennraum hin dffnen. Dadurch entsteht ein konisch 
nach innen sich Gffnender Dichtspalt, den die Dichtung 
auszufiillen hat Bei einer Brennraumabdichtung, die ra- 
dial plan hergestellt ist, bedeutet dies jedoch eine groBe 45 
Verformung im luBeren Bereich dieses Dichtungsrin- 
ges, bis der innere TeU zur Anlage kommt Auf jeden 
Fall ergibt diese Dichtung eine erheblich hdhere Pres- 
sung im Sufleren Ringbereich gegenuber dem innerea 

Die erfindungsgemSfle Verbesserung besteht darin, 50 
daB die Dichtung bereits bei der Herstellung in radialer 
Richtung konisch vorgeformt wird, so daB die innere 
Anlage unter groBer Dichtpressung im verspannten Zu- 
stand gewSUirleistet wird. Da die erforderUche Konizitat 
aber den Umfang unterschiedlich sein kann, je nach 55 
Konstruktion der abzudichtenden Bauteile, kann es 
zweckmaBig sein, auch die Dichtung uber den Umfang 
in ihrer Konizitat unterschiedlich auszubilden. 

Wird die richtige Konizitat in der Fertigung bereits 
vorgearbeitet, dann liegt die Dichtung im emgebauten eo 
Zustand mit erhfihter Pressung mnen an, so daB die 
beschriebenen Vorteile, wie gute Warmeableitung, ge- 
ringere druckbeaufschlagte FUche und somit bessere 
Abdichteigenschaft gewahrleistet wird 

65 

Patentanspriiche 


087 Al 

2 

derkopfen in Verbrennungsmotoren, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der die Gasabdichtung sicher- 
stellende Dichtungsbereich rund um die Brenn- 
raumoffnung in radialer Richtung konisch sich nach 
innen offnend verlSuft, so daB trotz Verwerfung der 
abzudichtenden Flachen eine Hauptabdichtlinie im 
inneren Teil dieser Gasabdichtung entsteht 

2. Dichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die radiale SchrSglage liber den Um- 
fang des gasabdichtenden Bereiches unterschied- 
lich groB ist und an jeder Stelle mindestens so groB 
ist wie die Summe der SchrEglagen der beiden ab- 
zudichtenden Flachen von Zylinderkopf und Zylin- 
derblock unter der voUen Schraubenkraft 

3. Dichtung, dadurch gekennzeichnet, daB die um- 
laufenden Dichtflachen nach den Anspriichen 1 und 
2 aus radial hintereinander liegenden Ringen mit 
konstanter Schrage bestehen, wobei sich die Ge- 
samtschrage an jeder Umfangsstelle aus der 
axialen Abstufung der Ringe untereinander ergibt 

4. Dichtung, dadurch gekennzeichnet, daB die im 
Bereich der Gasabdichtung entstehenden sSge- 
zahnardgen Hohh^ume mit einer die Abdichtung 
verbessernden Masse aufgefOllt sind (z. B. Silikon- 
kautschuk oder Viton). 
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